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Inventia se refd la electrotehnica in special la tehnica de cabluri si poate fi utilizata la proiectarea si fabricarea cablurilor
si conductoarelor flexibile protejate.

Sunt cunoscute conductoare armate cu aluminiu si cu izolare de clorura de polivinil de tipul izolare aluminiu cu clorura
de polivinil, aplicate pe larg la montarea instalatiilor electrice de forta si de iluminat, la racordarea obiectelor locative la
retelele electrice [1].

Dezavantajele acestor conductoare constau in posibilitatea racordarii nesanctionate si scaderii intensitatii pana la
aparatele de evidenta.

Este de asemenea cunoscut un conductor armat cu aluminiu cu izolare de cauciuc, in manta faltuitd din aliaj de Al, Cu,
Zn, folosit pentru montarea instalatiilor electrice de forta si de iluminat pana la 660 V [2].

Dezavantajele acestui conductor constau in pretul inalt si in posibilitatea racordarii nesanctionate pana la aparatele de
evidenta.

Cea mai apropiata solutie a inventiei propuse de catre autori este conductorul electric ce contine un conductor izolat cu
clorura de polivinil §i un conductor exterior amplasat coaxial imprejurul lui, constituit din sdirme de aluminiu §i protejat
cu izolare de clorurd de polivinil. Totodata, conductorul interior serveste drept faza, iar conductorul exterior-drept zero
[3]

O astfel de constructie protejeaza conductorul de la racordareanesanctionata, insa, din cauza frecarii sarmelor,
conductorul exterior deseori se deterioreaza, ceea ce reduce siguranta aprovizionarii cu energie electrica, iar fabricarea
conductorului este complexa din punct de vedere tehnologic.

Problema pe care o rezolva inventia datd consta in sporirea sigurantei lucrului conductorului, reducerea costurilor si
reducerea complexitatii tehnologiei fabricérii conductorului.

Esenta inventiei consta in aceea cacablul electric contine, amplasate intr-un invelis comun, izolate unul de altul, un
conductor de faza si, amplasat coaxial fatd de el, un conductor de nul, totodata, conductorul de nul coaxial este executat
din banda metalica Infagurata pe stratul izolator al conductorului de faza, iar cablul contine suplimentar trei conductoare
de nul, amplasateparalel fatd de conductorul de nul coaxial si contactand cu el, totodatd, doua din ele sunt executate cu
diametru mai mic si amplasate simetric fatd de linia ce uneste centrele sectiunii transversale ale conductoarelor de nul
coaxial si suplimentar de nul.

Solutiile tehnice propuse de catre autori, in special amplasarea coaxiald a benzii metalice imprejurul conductorului
central si amplasarea celor trei conductoare de diametre diferite, in raport cu acesta, creeaza o acoperire de protectie
sigurd a conductorului, care exclude racordarea nesanctionata.

Folosirea celor doua conductoare de diametre mai mici in calitate de cablu portant sporeste fiabilitatea mecanica a
conductorului electric. Aplicarea benzii metalice in locul sarmelor face tehnologia mai simplda si sporeste
productivitatea fabricarii conductorului electric.

Conductorul electric izolat protejat, conform inventiei, este prezentat in desenul 1 — sectiune longitudinala.

Conductorul electric izolat, conform inventiei, contine un conductor central 1, protejat de izolatie 2, o banda metalica 3,
aplicata pe izolarea conductorului central coaxial fatd de acesta, un odgon de diametru mai mare 4, amplasat paralel cu
conductorul central i care aderand etans la banda 3 pe toatd lungimea conductorului electric. Doua odgoane de
diametre mai mici 5 sunt amplasate simetric 1n raport cu axa centrala a conductorului electric si aderd etans la banda
metalica.

Principiile de functionare. La avansarea intensitatii fazice, conductorul central se afla sub potentialul fazic, iar celelalte
conductoare: banda metalica, conductorul de diametru mai mare si conductoarele de diametre mai mici — sub potentialul
Zero.

in cazul incercarii racordarii nesanctionate la conductorul electric izolat protejat, inclusiv prin metoda spargerii,
acoperirea protectoare se distruge, ceea ce duce la scurtcircuit si la deconectarea consumatorului de la retelele electrice
cu ajutorul mijloacelor automate. La avansarea intensitatii liniare, procesele descrise mai sus se repeta.

Fabricarea conductorului electric se efectueaza prin trei operatiuni consecutive, cu trecerea prin trei filiere:

- aplicarea izolarii pe conductorul central;

- aplicarea benzii metalice pe conductorul central, valtuirea ei si amplasarea

concomitentd a celor trei conductoare cu diametre diferite;

- aplicarea izolarii de protectie.



